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Condicbes Gerais de Fornecimento

Nenhuma parte deste documento pode ser copiada ou reproduzida de alguma forma sem o
consentimento prévio e por escrito da ALTUS Sistemas de Informatica S.A., que reserva-se o direito
de efetuar alteragdes sem prévio comunicado.

Conforme legislagéo vigente no Brasil, do Cédigo de Defesa do Consumidor, informamos os
seguintes aspectos relacionados com a seguranca de pessoas e instalagtes do cliente:

Os equipamentos de automagao industrial, fabricados pela ALTUS, séo robustos e confiaveis devido
ao rigido controle de qualidade a que sdo submetidos. No entanto, equipamentos € etronicos de
controleindustrial (controladores programaveis, comandos numéricos, etc.) podem causar danos as
méquinas ou processos por e es controlados, no caso de defeito em suas partes e pegas, erros de
programacao ou instalac&o, podendo inclusive colocar em risco vidas humanas.

O usuario deve analisar as possivels consequiéncias destes defeitos e providenciar instalagdes
adicionais externas de seguranca que, em caso de necessidade, atuem no sentido de preservar a
seguranca do sistema, principal mente nos casos da instalagdo inicial e detestes.

E imprescindivel a leitura completa dos manuais e/ou caracteristicas técnicas do produto, antes da
instalacdo ou utilizagdo do mesmo.

A ALTUS garante os seus equipamentos contra defeitos reais de fabricacdo pelo prazo de doze meses
a partir da data da emissdo da nota fiscal. Esta garantia é dada em termos de manutencéo de fébrica,
ou sgja, o transporte de envio e retorno do equipamento até a fébricada ALTUS, em Porto Alegre,
RS, Brasil, ocorrera por conta do cliente. A garantia seré automaticamente suspensa caso sgam
introduzidas modificagdes nos equipamentos por pessoal ndo autorizado pela ALTUS. A ALTUS
exime-se de quaisquer 6nus referentes a reparos ou substituigdes em virtude de fal has provocadas por
agentes externos aos equipamentaos, pelo uso indevido dos mesmos, bem como resultantes de caso
fortuito ou por forca maior.

A ALTUS garante que seus equipamentos funcionam de acordo com as descricdes contidas
explicitamente em seus manuais e/ou caracteristicas técnicas, ndo garantindo a satisfagdo de algum
tipo particular de aplicacdo dos equipamentos.

A ALTUS desconsiderara qualquer outra garantia, direta ou implicita, principal mente quando se
tratar de fornecimento de terceiros.

Pedidos de informagdes adicionais sobre o fornecimento €ou caracteristicas dos equipamentos e
servicos ALTUS, devem ser feitos por escrito. A ALTUS néo se responsabiliza por informagdes
fornecidas sobre seus equipamentos sem registro formal.

DIREITOS AUTORAIS

Série Ponto, MasterTool e QUARK sfo marcas registradas da ALTUS Sistemas de Informética S.A.
IBM é marcaregistrada da I nternational Business Machines Corporation.
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Prefacio

Prefacio

A seguir, € apresentado o conteido dos capitul os deste manual, das convencdes adotadas, bem como
uma relacdo dos manuais de referéncia relacionados com este software.

Descricao deste Manual

Este manual descreve o MasterTool ProPonto MT6000, as vezes referido apenas como ProPonto, e
esté dividido em cinco capitulos e um apéndice.

O capitulo 1, O Master Tool ProPonto M T 6000, apresenta uma descri¢do do ProPonto, suas
principais caracteristicas e fungdes.

O capitulo 2, I nstalacéo, descreve o CD de distribuicéo e ainstalacéo do ProPonto.
O capitulo 3, Funcdes do Produto, apresenta, de forma detalhada, a funcionalidade do ProPonto.
O capitulo 4, Comandos, apresenta de maneira sequiencial todos os comandos do menu do ProPonto.

O capitulo 5, Procedimentos, descreve os principais procedimentos ef etuados com o ProPonto,
usando exemplos.

O apéndice A, Glossario, relaciona as expressoes e abreviaturas utilizadas neste manual.

Documentos Relacionados

Para obter informagdes adicionais sobre o ProPonto e sobre a Série Ponto, podem ser consultados
outros documentos disponiveis no CD de distribuicdo deste produto e no site da Altus na Internet,

Wwww.altus.com.br|
Caodigo Denominagéo
MU209000 Manual de Utilizagdo da Série Ponto®
MU299026 Manual de Utilizagdo da Rede PROFIBUS
CT109000 Caracteristicas Gerais da Série
CT109001 Configuracéo da cabeca PROFIBUS
MU209100 Manual de Utilizagdo PO3045 — UCP
MU203028 Manual de Utilizagdo MasterT ool MT4100
MU203026 Manual de Utilizag&o ProfiTool - AL3865



http://www.altus.com.br/
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Terminologia

Neste manual, as palavras “ software’ e “hardware’” sdo empregadas livremente, por sua generalidade
e freguiéncia de uso. Por este motivo, apesar de serem vocabulos em inglés, aparecerdo no texto sem

aspas.
As seguintes expressdes sdo empregadas com freqiiéncia no texto do manual. Por isso, a hecessidade
de serem conhecidas para uma melhor compreenséo.

» CP: Controlador Programavel - entendido como um equipamento composto por uma UCP,
maodul os de entrada e saida e fonte de alimentacéo

» UCP: Unidade Central de Processamento, € o mddulo principal do CP, querealizao
processamento dos dados

* MasterTool: identifica o programa ALTUS para microcomputador padréo IBM-PC® ou
compativel, executdvel em ambiente WINDOWS®, que permite 0 desenvolvimento de
aplicativos para os CPs das séries Ponto, PICCOL O, AL-2000, AL-3000 e QUARK. Ao longo
do manual, este programa serareferido pela propria sigla ou como "programador Master Tool "

» Browser: Interface de visualizacdo de paginas HTML via protocolo HTTP.
Outras expressdes podem ser encontradas no apéndice A, Glossério.
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Convencoes Utilizadas

Os simbol os utilizados ao longo deste manual possuem os seguintes significados:
» Este marcador indica uma lista de itens ou tépicos.
maiusculas PEQUENAS indicam nomes de teclas, por exemplo ENTER.

TECLAL1+TECLA2 é usado parateclas a serem pressionadas simultaneamente. Por exemplo, a digitacdo
simultanea das teclas CTRL e END éindicada como CTRL+END.

TECLAL, TECLA2 é usado parateclas a serem pressionadas seqiiencialmente. Por exemplo, a
mensagem “Digite ALT, F10” significa que atecla ALT deve ser pressionada e liberada e entéo a tecla
F10 pressionada e liberada.

MAIUSCULAS GRANDES indicam nomes de arquives e diretorios.

Italico indica palavras e caracteres que sdo digitados no teclado ou vistos natela. Por exemplo, sefor
solicitado a digitar A:MASTERTOOL, estes caracteres devem ser digitados exatamente como
aparecem no manual.

NEGRITO é usado para nomes de comandos ou op¢des, ou para enfatizar partes importantes do
texto.

As mensagens de adverténcia apresentam os seguintes formatos e significados:

PERIGO:
O rétulo PERIGO indica querisco de vida, danos pessoais graves ou pre uizos materiais
substanciais resultar 8o se as pr ecaucdes necessérias ndo forem tomadas.

CUIDADO:
O rétulo CUIDADO indica que risco de vida, danos pessoais graves ou preuizos materiais
substanciais podem resultar se as precaucdes necessdrias ndo forem tomadas.

ATENCAO: B
O rétulo ATENCAO indica que danos pessoais ou prejuizos materiais minimos podem resultar se as
precaucdes necessarias ndo forem tomadas.
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Suporte Técnico

Para acessar 0 Suporte Técnico ligue para (51) 3337-3633 em Porto Alegre, RS, ou para 0 Suporte
Técnico mais préximo conforme a pagina da Altus na INTERNET:

. M.altus.com.bq
e E-MAIL:[atus@altus.com.br]

Caso 0 equipamento j& esteja instalado, é aconselhavel providenciar as seguintes informagdes antes
de entrar em contato:

* Modelos de equipamentos utilizados e configuracdo do sistema instalado

*  NuUmero de série da UCP, revisdo do equipamento e versdo do software executivo, constantes na
etiqueta fixada na sua lateral

» Informagdes do modo de operacéo da UCP, obtidas através do programador MASTERTOOL
» Contetdo do programa aplicativo (mddulos), obtido através do programador MASTERTOOL
* Versdo do programador utilizado



http://www.altus.com.br/
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Prefacio

Revisdes deste Manual

O codigo de referéncia, darevisio e a data do presente manual estdo indicados na capa. A mudanca
da reviso pode significar alteracGes da especificacdo funcional ou melhorias no manual.

O histérico a seguir lista as alteragBes correspondentes a cada revisdo deste manual:

Revisdo: A Data: 10/2001
Aprovacéo: Luiz Gerbase

Autor: Joaguim Souza

Observacoes:

e Vesdoinicid

Revisdo: B Data: 10/2001
Aprovacéo: Luiz Gerbase

Autor: Luciano Bueno

Observacoes:

* Formatac&o do manual para o novo modelo.

Reviséo: C Data: 03/2003
Aprovacéo: Luiz Gerbase
Autor: Joagquim Souza

Observacoes:

* Incluidas observactes parainstalacdo como administrador no Windows NT/2000/XP.




Capitulo 1 O MasterTool ProPonto MT6000

O MasterTool ProPonto MT6000

A Série Ponto é um sistema para controladores programéveis, utilizando as redes de campo padréo,
tal como o PROFIBUS e DEVICENET. Desta maneira, garante-se a compatibilidade com qualquer
UCP que siga estes padrfes.

A série possui também UCPs de alta capacidade interligadas diretamente ao médul os de E/S.
Recomenda-se a leitura da Caracteristica Técnica geral da Série Ponto (CT109000) para mais
detalhes.

O software MasterTool ProPonto M T6000 € uma ferramenta de auxilio ao projeto de um barramento
da Série Ponto.

Possui as seguintes fungdes:

*  Projeto dos barramentos de médul os de maneira gréfica, através de uma tela de desenho na qual
sepode inserir evisualizar os médulos e bases da Série Ponto. Esta tela de desenho do
barramento é dividida em quatro segmentos, exatamente igual a um barramento fisico.

* Verificagdo da validade da configuragdo conferindo itens tais como: consumo de corrente,
compatibilidade de bases e limites de projeto. Caso ocorraalgum tipo de erro (incompatibilidade
entre modulo e base, falta de terminador etc.) de serd apresentado em uma tela de mensagens de
erros, informando também a posi¢do onde ocorreu 0 erro para que se possa localizé-1o facilmente
ecorrigi-lo.

» Consulta atoda documentagéo técnica dos produtos da Série Ponto de uma maneirarapida e
integrada (CTs e manuais).

» Atribuicgo de Tags aos pontos do sistema e uso destes tags no MasterTool.

»  Geracdo de etiquetas paraidentificacdo dos moédul os.

* Geracdo de lista de materiais.

» Configuragdo a partir de uma lista de médulos e bases disponiveis na "arvore dos componentes”.

O software é executado nos ambientes WINDOWS 95/98/M E ou WINDOWS NT/2000, podendo ser
operado por mouse & ou teclado.

O software esta disponivel nas versdes portugués e inglés.




Capitulo 2

Instalacéo

Instalacao

Este capitul o descreve como é distribuido o ProPonto, os requisitos de hardware e software
necessarios a sua execugdo, o procedimento para a suainstalacéo em disco rigido e como iniciar sua
execucao.

O CD de Distribuicao

O ProPonto é distribuido em um CD contendo os arquivos e diretérios listados a seguir .

Arquivos:

INSTALL.EXE:
LEIAME.TXT :

CONTRATO.TXT :

README.TXT :

CONTRACT.TXT :

Diretérios:

[GSD] :
[PUBLICP] :
[PUBLICI] :
[ACROB95] :
[WORDVIEW] :
[PowerPoint] :
[Apresentacoes] :
[MATR_POR] :
[MATR_ING] :

Instalador, deve ser executado parainiciar ainstalagéo
Informacdes recentes, ndo incluidas no manual do produto
Contrato de Licenca de Software Altus

Versdo do arquivo Leiame.txt em Inglés

Versdo do arquivo Contrato.txt em Inglés

Arquivos GSD

Manuais e CTs da Série Ponto

Manuais e CTs em inglés da Série Ponto

Acrobat Reader, deve ser instalado para se visualizar as CTs
Word Viewer

Power Point Viewer

Apresentagdes de produtos da Série Ponto

Arquivos de instalacdo em portugués

Arquivos de instalacdo em inglés

Requisitos de Hardware e Software

Paraainstalagéo e utilizacdo do ProPonto, s80 necessarios 0s seguintes requisitos minimos de

hardware e software:

Plataforma PC com Windows 95/98/ME ou NT/2000

Processador Pentium 100 MHz (minimo)

Espaco em Disco 50 MB (minimo)

Memdria RAM 64 MB (minimo)

Video Super VGA

Resolucgao 800x600 (recomendavel)

Idioma Portugués e Inglés

Browser compativel Internet Explorer 3.0 ou superior
Netscape 4.6 ou superior
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Instalacéo

Instalando o ProPonto

Para instalar o ProPonto, deve-se executar o programa I nstall.exe naraiz CDROM. Inicialmente
deve-se selecionar o idioma desgjado, através da seguinte tda:

& Select Language |

Fleaze zelect the language that pou would like ba
Lizing during the ingtallation:

Die inztallation unterstiitz verschiedene Sprachen.
W ahlen Sie eine Sprache aus der unten aufaefidhrten
Lizte aus.

Selecione a linguagem a zer utiizada na instalagio:

] I Cancel |

Figura 2-1 Tela de selecéo da linguagem

Apés o idiomater sido escolhido, ainstalagdo continua a partir do respectivo programa instalador,
gue apresenta na seqiiéncia as seguintes telas:

Welcome: apresenta a janela de boas vindas;

Software Licence Agreement: apresenta o Contrato de Licenca de Software Altus. Estando de
acordo com os termos do contrato, deve-se aceité-lo para que a instalacéo prossiga;

Readme Information: apresenta o arquivo “ Readme.txt”;

Choose Destination L ocation: nesta tela, deve-se selecionar o diretério onde vai ser instalado o
ProPonto;

Select Program Folder: nesta tela, deve-se selecionar o nome do “folder” a ser criado no menu
“Iniciar”;

Start Copying Files: a copia dos arquivos para o disco rigido seinicia a partir desta tela.

Ao final dainstalagdo, € apresentada uma tela confirmando ou ndo o sucesso da operacao.

ATENCAO:
Para instalar ou desinstalar o ProPonto no Windows NT/2000/X P é necessério utilizar um login com
privilégios de administrador.

ATENCAO:
Apo6s a instalacdo no Windows NT/2000/X P é necessario reinicializar o micro.

Instalando o Acrobat Reader

Os arquivos de CTs e manuais neste CD encontram-se no formato “pdf” , e necessitam do
visualizador “ Acrobat Reader” ou compativel para serem visualizados.




Capitulo 2 Instalagcao

O visualizador “Acrobat Reader” pode ser instalado executando-se o arquivo “ Ar32e301.exe’ , que
encontra-se no diretorio “[acrob95]” naraiz do CD .




Capitulo 2 Instalagcao

Iniciando o ProPonto

Apos ainstalacdo, o ProPonto pode ser executado a partir do menu “Iniciar \ Programas \ ProPonto".

Quando utilizado em conjunto com o MasterTool Programming MT4000 ou MT4100, paraa
configuracdo de um barramento de uma CPU da Série Ponto, o ProPonto ndo deve ser executado a
partir do menu Iniciar, e sim a partir do préprio MasterTool, conforme explicado no Manual de
Utilizaco MasterTool MT4100.

Licenca de Software

Ao ser executado pela primeira vez, o ProPonto solicita que o usuério preencha os dados do Contrato
de Licenca de Software: nome da empresa, nimero de série e chave de software. O niUmero de série e
a chave de software encontram-se no encarte frontal da caixa do CD.

A figura aseguir mostra atela de preenchimento da licenca de Software:

** MasterT ool ProPonto - MTG000 Licenca

Para registrar o software inztalado:

- Informe o nome da empreza e o ndmero de série do produto corretamente;

- Clique OK para concluir o registro do software.

Mome da Empresa: j|

Miamero de Série: 1

Chave de 5oftware: i E : ; : ] 1

j"|_ Sair '

Figura 2-2 Telade Licenca de Software
Apbs o preenchimento correto destas informagdes, pode-se utilizar normalmente o programa.

Modo Demonstracao

Pode-se executar o ProPonto em modo demonstracdo. Neste modo de operagéo, ndo é necessario
preencher os dados do contrato de licencga de software, mas a funcionalidade do produto fica
reduzida, pois apenas os trés primeiros componentes do segmento zero seréo salvos.

Para se executar o ProPonto em modo demonstragdo, deve-se pressionar o botéo “ Sair” natela de
preenchimento de licenca de software, e confirmar a execugdo neste modo.

10




Capitulo 2 Instalagcao

Desinstalacao

Para se desinstalar o ProPonto, deve-se seguir 0s seguintes passos:
*  Fechar todos os programas.

* Clicar no botéo Iniciar do Windows, apontar para Configuraces e, em seguida, clicar em Painel
decontrole.

» Clicar duas vezes no icone Adicionar/remover programas .

e Clicar em“MasterTool ProPonto MT6000" na guia Instalar/desinstalar e, em seguida, em
Adicionar/remover.

e Seguir asinstrugdes natela

ATENCAQO:

Parainstalar ou desinstalar o ProPonto No Windows NT/2000/X P é necessario utilizar um login com
privilégios de administrador.

11




Capitulo 3 Funcdes do Produto

Funcoes do Produto

Este capitul o apresenta as fungdes do produto. O detalhamento da operagéo é feito nos capitul os
“Comandos” e Procedimentos’ .

Organizacao em Projeto

O ProPonto utiliza 0 conceito de projeto, que estabel ece uma relagdo entre varios arquivos formando
um ambiente de trabalho. Um Unico projeto podera ser aberto por vez, e suas informagdes seréo
salvas em um arquivo com a extensdo “.GBL”.

Componentes do Barramento

Um barramento da Série Ponto € composto de um moédulo mestre (UCP ou cabega remota de rede de

campo) e diversos moédul os escravos (tipicamente médul os de E/S). Um barramento pode se dividir
em até 4 segmentos de barramento.

O ProPonto possui 0s seguintes componentes de um barramento:

» Componentes que formam o meio fisico: bases, expansores de barramento, cabos de expanséo
e terminadores

» Componentes conectados sobr e bases, ou modulos: cabegas remotas, CPUs, modulos de E/S,
fontes de alimentacdo

Recomenda-se a leitura da Caracteristica Técnica geral da Série Ponto (CT109000) e do Manual de
Utilizagdo da Série Ponto (M U209000) para mais detalhes.

Tela de Desenho por Segmento

A tela de desenho do ProPonto permite criar um barramento, inserindo-se os componentes (bases e
maodulos) sobre o barramento, de maneira grafica. No capitulo Procedimentos é mostrado um

exemplo desta tela (figura 5-3), para 0 segmento zero. E possivel sdecionar qual dos 4 segmentos (0
a 3) sera exibido.

Em cada segmento, existem 14 éreas reservadas para posi¢oes fisicas. Em cada posi¢éo fisica pode se
inserir até dois componentes: uma base (&rea inferior da posicéo fisica) e um modul o (&rea superior
da posicéo fisica). As duas posi¢des iniciais devem ser utilizadas para cabegas remotas, CPUs e/ou
fontes de alimentacdo. As duas posi¢oes finais devem ser utilizadas para expansores de barramento,
cabos de expansdo de barramento e terminadores. As dez posi¢des centrais devem ser utilizadas
apenas para os médul os de E/S e interfaces de rede.

Arvore de componentes

A érea a esquerda da tedla mostra uma “ érvore de componentes’ com pastas que classificam os
componentes entre Fontes, CPUs, Cabegas Remotas, Interfaces de Rede, Modulos de E/S, Bases,
Expansores, Cabos e Terminador. Esta &rvore pode ser expandida até o nivel de componente (um
maodulo ou uma base). Esta organizacéo facilita o trabalho de inser¢éo dos componentes no
barramento, pois permite que eles sgjam encontrados mais facilmente.

O ProPonto possui uma lista das bases compativeis com cada modulo, facilitando a inser¢éo de
bases. O usuario néo precisara ficar procurando por uma gue sga compativel com o modulo ja

12



Capitulo 3 Funcdes do Produto

inserido. Ele podera simplesmente escolher apenas entre bases que ja seréo compativeis com o
maodulo da mesma posicao.

Visualizacdo das CTs e Manuais

O ProPonto permite a visualizagdo do arquivo de caracteristicas técnicas (CT) €ou do manual de
qualquer componente de forma bastante simples: basta sd ecionar 0 componente e pressionar o botéo
“CT” ou"MAN”". Osarquivos de CT e os manuais sdo fornecidos no CDROM ou podem ser obtidos
por download na Internet. Sdo distribuidas no formato “.pdf” , e para que possam ser corretamente
apresentadas, o respectivo visualizador (Acrobat Reader, disponivel no CDROM) precisa estar
instalado no micro que estiver executando o ProPonto.

O ProPonto permite também que se apresente informagdes resumidas sobre estes componentes:
codigo de almoxarifado, cddigo comercial e descrigdo comercial. Isto facilita aidentificagdo das
caracteristicas do modulo, por exemplo, se € uma entrada ou uma saida, quantos pontos, qual a
tensdo/corrente de trabalho, etc.

Verificacao do Barramento

O ProPonto permite que se verifique a corregdo do barramento do ponto de vista da topologia e do
balanco de energia.

Geracao de Etiquetas

O ProPonto permite a criacdo de etiquetas para identificagdo do mddulo e seus pontos de E/S. Cada
etiqueta possui de uma a trés linhas para identificar o médulo, e diversas linhas para identificar os
pontos de E/S.

A primeiralinha de identificacdo do médulo € composta de 5 digitos numéricos: trés que identificam
o painel elérico no qual o barramento é montado, e duas que identificam o médulo de forma Unica
no painel. Esta identificacdo do médulo pode ser utilizada, em conjunto com o nimero do ponto, nas
anilhas dafiac&o de campo. As linhas de identificacdo dos pontos de E/S na etiqueta correspondem
aos tags dos pontos no campo.

ATENCAO:
Maiores detal hes sobre as etiquetas de identificacdo de modulos podem ser obtidas no capitulo 5,
“Procedimentos’ .

Lista de Material

O ProPonto possihilita a geracéo da lista de material, contendo todos os componentes ALTUS
necessarios para a construcao do barramento (modulos, bases, cabos, terminadores, expansores,
fontes, &c).
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Comandos

Nesta secdo descreve-se em detal hes todos os comandos de menu disponiveis no ProPonto. Estéo
disponiveis os seguintes itens no menu do ProPonto:

e Arquivo
« Editar:
« Desenho

e Feramentas
e Ajuda

Menu Arquivo

Novo Barramento

Criaum novo projeto de barramento Ponto. Se houver outro projeto aberto, solicita confirmagéo para
fechar este projeto, e também para salvé-1o, se existirem alteragdes ndo salvas. O novo projeto
receberd provisoriamente o nome de “NoName.GBL” . Quando o projeto for salvo, um novo nome
devera ser fornecido.

Abrir Barramento

Abre um projeto existente de barramento Ponto. Solicita o nome do arquivo, com a extensao “.
GBL", e permite definir um caminho, digitando diretamente, ou fazendo um "browse". Se houver
outro projeto aberto, solicitar confirmagéo para fechar este projeto, e também para salvéa-lo, se
existirem alteracbes ndo salvas.

Salvar
Salva 0 arquivo de projeto. Se o nome ou o caminho ainda ndo estdo definidos solicita sua defini¢ao.

O caminho podera ser definido fazendo um "browse" ou digitando-se manual mente.

Salvar Como

Salva o projeto solicitando que o usuario confirme 0 nome de arquivo ou selecione um novo nome
para o arquivo de projeto.

O caminho poderé ser definido fazendo um "browse" ou digitando-se manualmente.

Fechar

Fecha o projeto, solicitando confirmacdo para salvar projeto, se existirem alteragdes ndo salvas.
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Informacdes do Projeto

Abre uma tela que contém informagdes gerais do projeto, digitadas pelo usuario, conforme mostra a
seguinte figura:

** Informagoes do Projeto [ [E]

Titulo

IPHDFIEUS FRemate with 20 modules

Empresa

I.ﬁ.utnma:-: b achines

Data Tecnico
|0E/08/01 Ll [Osério de Almeida

Mirmera Maximo de Prefiso de Etiquetaz
Werzdo Carateres do Programador — para oz Madulos
254 | 7 MAL

Obzeracies
Thiz project use the masimum number of modules with a FROFIBLS ﬂ

head:
- Input pointz uzed to read sensors
- Qutput paints used with:

engines LI
\/ Gravar | x LCancelar |

Figura 4-1 Tela I nfor magdes do Projeto

Os campos desta tea sdo:

Titulo do Projeto: texto com até 64 caracteres

Empresa: texto com até 64 caracteres

Verso do Projeto: texto com até 8 caracteres

Data: data do projeto

Técnico: texto com até 32 caracteres

Observagdes: cinco linhas com breve descricéo do projeto

Prefixo de Etiquetas de Madul os: valor numérico de 3 digitos, utilizado para gerar etiquetas para
maodul os deste barramento

Numero Maximo de Caracteres do Programador: valor numérico de 2 digitos, utilizado para
limitar o tamanho dos tags na tela de documentac&o. O valor default para projetos novos é de 7
caracteres

Imprimir

Imprime os relatérios do ProPonto:

Projeto: imprime toda a estrutura do projeto projeto;

ListaMaterial : imprime todos os componentes AL TUS necessarios para construir o
barramento;

Verificag8o de Barramento : imprime as mensagens de erro €/ou warning do comando
“Verificar Barramento”.

Todas as impressdes podem ser realizadas numa impressora local, ou numa impressora derede. Os
relatorios podem ser disponibilizados de trés maneiras distintas:
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* naimpressora
* natela (apenas visualiza, sem imprimir)

* emarquivo

Sair
Encerra o ProPonto, solicitando confirmagéo para salvar projeto, se existirem alteragdes ndo salvas.

Menu Editar

Recortar
Remove o componente selecionado e o coloca na érea de transferéncia

Copiar

Copia o componente selecionado para a &ea de transferéncia

Colar

Insere o componente da &rea de transferéncia na posi¢éo selecionada

Menu Desenho

Inserir
Insere um componente, modulo ou base, na posi¢éo selecionada no desenho do barramento.

Remover

Remove o componente sel ecionado, médulo ou base.

Mover p/ Direita

Move todos os componentes, modul os ou bases, de uma posi¢éo para a direita, a partir do
componente sdl ecionado, dentro da &rea reservada para modul os (as 10 posi¢des centrais de cada
segmento). O Ultimo modulo ou base, se existir, € perdido.

Mover p/ Esquerda

Move todos os componentes, modul os ou bases, de uma posi¢éo para a esquerda, a partir do
componente sdl ecionado, dentro da &rea reservada para modul os (as 10 posi¢des centrais de cada
segmento). O primeiro modulo ou base, se existir, é perdido.

Tela de Desenho
Chama a tdla de desenho.
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Tela de Componentes
Chama a“tree-view” de componentes.

Tela de Documentacéo

Chama a tela de documentac&o para 0 modulo selecionado.

Tela de Parametros

Chama a tela de pardmetros para 0 modul o sel ecionado.

Menu Ferramentas

Verificar Barramento

Verifica acorrecdo do barramento do ponto de vista da topologia e do balanco de energia (suficiéncia
de corrente fornecida pelas fontes) e mostra a tela com os resultados encontrados.

Gerar Etiquetas

Chama a planilha Excd utilizada para se gerar eimprimir as etiquetas dos médul os do barramento.

Opcoes

Chama a tela de configurages do ProPonto, onde se define os diretérios dos icones eimagens, o
diretério dos arquivos de caracteristicas técnicas dos componentes e o idioma utilizado pe o software.

Menu Ajuda

Conteldo e indice

Apresenta um help resumido sobre o uso do ProPonto, no formato HTML. E necessario um browser
tipo Internet Explorer ou Netscape para visualizé-lo.

Informacdes do Componente

Mostra informagfes resumidas sobre o componente selecionado (codigo comercial, cddigo de
almoxarifado e descri¢do comercial). O componente pode ser selecionado na érvore de componentes
ou no desenho do barramento.

Caracteristicas Técnicas

Invoca o visualizador para exibir a Caracteristica Técnica do componente selecionado. O
componente pode ser selecionado na arvore de componentes ou no desenho do barramento.

Manual

Invoca o visualizador para exibir o manual do componente sel ecionado.

Outros Manuais

Invoca o visualizador para exibir outros manuais genéricos da Série Ponto.
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Bases Compativeis

Mostra uma lista de todas as bases compativeis com 0 componente, caso 0 componente seja um
maodulo. O componente pode ser sdecionado na arvore de componentes ou no desenho do
barramento

Sobre o ProPonto

Mostra atela deidentificacdo e versdo do software.
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Procedimentos

Este capitul o descreve os procedimentos para a utilizagdo do software ProPonto.

Projeto de Barramento de Forma Gréafica

Para serealizar o projeto de um novo barramento, primeiramente deve-se entrar no menu arquivo e
executar a opcdo Novo Barramento. Dessa forma, sera criado um novo barramento, vazio. A Telade
Desenho, e a Tela de Componentes abrem automaticamente.

“* ProPonto ALTUS - [HNoHame.GEBL]
“ Arguivo Editar Dezenho Eer
“ ﬂ':"---":I B arramenta Ctl+M  [Tes )

= (= Abiir Baramento Chrl+,
IE Salvar Chil+5
| Salvar Como F1z
I Eechar

I
I @ Informagtes do Projeto Chrl+l

[ [ mprirnir r

Sair Chrl+F4 -
- FO1002-16 DI 220 Yac
Figura 5-1 Novo Barramento

Em seguida devem ser escol hidos na &rvore de componentes 0os componentes de barramento que
serdo inseridos no projeto. Para isto, deve-se seecionar o componente na &rvore de componentes e
arrasté-lo para posicéo desejada na tela de desenho, na qual ele serdinserido. Caso 0 componente
ndo possa ser inserido naquela posicéo, uma mensagem de erro correspondente sera apresentada.

Existem algumas restri¢des quanto a posi¢do que 0 componente é inserido no barramento. Estas
restrigbes sdo verificadas em dois instantes distintos: na insercéo do componente e na verificagdo de
barramento, descrita adiante.

A Tela de Componentes

Esta tedla possui uma "arvore de componentes' com todos os componentes que podem ser inseridos
em um barramento da Série Ponto, conforme mostra a figura abaixo:
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“ Componentes E3

= Fonte -
=3 CPU

-2 Cabega Femata
&0 Interface Rede
=20 kadulo EFS

e POI000-16 DI 24 do
-l POTO0T -16 01110 Yac
o PON002 - 16 DI 220 YWac
- POT003-16 01 48 Ydo
- POT004-16 D125 Ydo
W1 010 - 32 Dl 24 5de
----- FOTT12-8 ALY, TCROT,
----- -~ POZOZ20-16 DO Trans 24
----- - PO2022 - 16 DO Relay
----- FO2132 -4 401
------- . PO?0Y7Y - Fast Counter
#-23 Base
-2 Expansor

=-£0 Caho .
| g | _'*I_I
AN |

Irfo CT Bazez

Figura5-2 A Telade Componentes

O usuario podera apenas selecionar 0s componentes, somente um por vez, mas ndo podera edita-los
ou apaga-los. Existem apenas dois niveis na &rvore: o primeiro representa 0s grupos, 0 segundo 0s
componentes.

Esta tela possui 0s seguintes botfes na sua parteinferior :

XA

Bot&o "Info": chama atela com as informagfes do respectivo item selecionado na &rvore de
componentes;

Bot&o "CT": apresenta o arquivo contendo as caracteristicas técnicas do respectivo item
selecionado na arvore de componentes. Fica desabilitado se o item sel ecionado ndo possuir um
arquivo de caracteristicas técnicas.

Bot&o "MAN": apresenta o arquivo contendo o manual do respectivo item selecionado na arvore
de componentes. Fica desabilitado se o item selecionado ndo possuir um arquivo de manual
associado.

Bot&o "Bases': chama atela contendo as Bases Compativels do respectivo médulo selecionado
na érvore de componentes. Fica desabilitado se o item ndo for um maédulo.

Observar que os botdes “Info” , “CT” , “MAN" e“Bases” desta tela possuem botdes equivalentes na
Tda de Desenho. Os botdes desta tela atuam sobre o componente sel ecionado nesta tela, enquanto
gue os botbes da Tea de Desenho atuam sobre o componente la sel ecionado.
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A Tela de Desenho

Esta tela representa um barramento da Série Ponto. O barramento é montado de forma gréfica,
inserindo-se os componentes (bases e modul 0s) sobre o barramento, conforme a figura a seguir:

Selecionar
segmento

* Dezenho de Barramentos O] =] |

Seagmento 0 | Segmento 1 | Seomento 2 I Segmento 3 I

Modulos

POZ13E
4 A0

<« Posicbes
reservadas

POIE
g Al
m p/ médulos

POGO00 | PO&SOOD | POSO0T | POGODE | POSO01 PO2500
DIGITAL | DIGITAL | ANALOG DIGITAL | ANALOE CAELE
04m

I 3 4 A <[ Posicoes

reservadas
p/ bases

Bases
-UB|UU|U1|DE|D3|D4|DE 06 | 07 | 08 | 09 m:|un|

Codigo do Componente
Corrente do Barramento: 418 md Comente de Fonte Externa: 176 mé Comprimento Segmento; 779 mm |

T Inzer | % Remowver | B ‘erBases Compativeis

=0 Maverpd Ezquerdal & Mavenpd Rieta 85 Yer Informagties iﬂ Yerficar Barramento
EI Documentacio Earametru:us @ Wer CT @ {5

Figura5-3 A Telade Desenho

Esta figurarepresenta um dos quatro segmentos do barramento. Para selecionar 0 segmento a ser
apresentado, deve-se utilizar os botdestipo “guia’ , na parte superior esquerda datela.

Em cada segmento, existem 14 posic¢des reservadas para componentes. Em cada posi¢&o pode-se
inserir um base (érea inferior da posi¢ao) e um modulo (area superior da posi¢cdo). A numeracdo das
posicdes éfixa, sera sempre a mesma para cada segmento, e correspondem ao "Codigo do
Componente", mostrados |ogo abaixo das bases.

As posi¢oes do segmento zero sdo definidas como OA, 0B, 00, 01, ..., 09, 0C e 0D, sempre iniciando
com 0. As posi¢des do segmento 1 sdo 1A, 1B, 10, 11, ..., 19, 1C e 1D, sempre iniciando com 1. As
posi¢oes dos segmentos dois e trés sdo definidas desta mesma forma

As 10 posi¢Oes centrais de cada segmento so reservadas para serem utilizadas apenas por Modulos
de E/S ou Interfaces de Rede. As duas posi¢Bes iniciais de cada segmento poderdo ser utilizadas por
Fontes, CPUs, Cabecas Remotas e Expansores. As duas posi¢des finais de cada segmento poder&o
ser utilizadas por Expansores, Cabos e pelo Terminador. A defini¢do exata de quais componentes
podem ser inseridos em quais posicdes é feita na tabela 5-1, mais adiante neste mesmo capitulo

21



Capitulo 5 Procedimentos

Para inserir um componente (médulo ou base) numa posicao, deve-se:
» Seecionar o componente na &rvore de componentes (pressionar bot&o esquerdo do mouse)

» Selecionar a posicao desgjada na érea de base ou na &rea de mddul o (pressionar botéo esquerdo
do mouse)

XA

¢ Pressionar o botdo "Inserir" ou ateclaINS

Outra maneira de realizar inser¢des é arrastar o modulo ou base desgjado da arvore de componentes
para a posicdo desgjada na Tela de Desenho. Para arrastar, deve-se pressionar o botéo esquerdo do
mouse sobre o componente desgjado, movimentar o mouse (mantendo-se o bot&o esquerdo
pressionado) até a posicao desejada e soltar o botéo.

Antes de inserir, o ProPonto classifica o componente como base ou como modulo, e faz as seguintes
consisténcias:

* Seocomponente for uma base e se tenta inserir em uma area de modulo, o ProPonto emitird
uma mensagem de erro: "V océ esta tentando inserir uma base no local de um médulo” ;

»  Seocomponente for um modulo e setenta inserir em uma &rea de base, o ProPonto emitird uma
mensagem de erro: "V océ esta tentando inserir um médulo no local de umabase™ ;

* Seocomponentefor inserido em uma &rea invalida (nem base, nem modulo), nada acontece ;

» Seocomponentefor inserido em uma &rea correta mas ndo vazia, o ProPonto alertara o usuario:
"Esta posi¢éo j4 esta ocupada. Deseja substituir 7', e aguardar confirmag&o ou cancelamento da
acao ,

» Seocomponentefor inserido em uma &rea correta e vazia, ele serainserido nesta &rea..

A tabela a seguir define quais tipos de médul os e bases podem ser inseridos em quais posi¢oes, para
cada um dos quatro segmentos :

Segmento O: 0A
M | Fonte v
D [cPU v
Cabeca Remota -
Interface de Rede -
Maodulo -
Base v i
Expansor -l - - -] - -1--1-1-1-1-1v]-
Cabo
Terminador -l -1 -1 -1-1-1-1-1-1-1-1-1v1-

oke)
NENENENE:

AN

mwmX>w

Segmento 1. 1A |1B |10)11 |12 (13|14 |15|16|17|18 |19 |1C |1D
Fonte AR

CPU - e N e e e
Cabeca Remota - | -
Interface de Rede - -
Maodulo - | -
Base - | v
Expansor - | v
Cabo - -l -l -1 -1-1-1-1-1-1-1-
Terminador - -1-1-1-1-1-1-1v1-

OO

mwmX>w

Segmento 2. 2A |2B (202122123 (24 |25|26|27 |28 |29 |2C |2D
Fonte AN

CPU

oL
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Cabeca Remota - | -

Interface de Rede - -

Maédulo -

> W

)]

NNENENE
NNENENE
NNENENE
NNENENE
NNENENE
NNENENE
NNENENE
NENENE
NNENENE
NNENENE

Base - |V
Expansor - | v

Cabo

Terminador - - -] -]-1v]-

Segmento 3: 3A |3B |3031(32]33[34]35[36|37(38[39|3C |3D

OO=<Z

Fonte - v -l - - - - -

CPU

Cabeca Remota - | -

Interface de Rede - -

Médulo -

mwmw>w

Base - | v
Expansor - | v

Cabo

Terminador - - -] -]-1v]-

Tabela 5-1 Validacéo da | nsercéo de M 6dulos e Bases

Pode-se copiar e colar modulos ou bases j& inseridos no barramento, da forma padronizada no
Windows, através dos comandos correspondentes no menu “Edit”, ou das teclas de atalho CTRL-C e
CTRL-V.

Pararemover um componente, deve-se selecionar um médulo ou base e clicar em "Remover”.

Para verificar ou inserir as bases compativeis com determinado médulo, deve-se clicar no botéo de
"Bases Compativeis'.

Para mover um modulo ou base para a direita ou esquerda, deve-se clicar no botdo correspondente e
0 moAdulo ou base serd movida. Todos os médul os (ou bases) subsequentes serdo movidos
igualmente.

Esta tela possui 0s seguintes botfes na sua parteinferior :

Bot&o “Inserir” : insere 0 componente sel ecionado na arvore de componentes
Botédo “Remover” : remove o componente sel ecionado

Bot&o "Bases Compativels': chama atela contendo as Bases Compativels do respectivo médulo
selecionado na Tela de Desenho. Fica desabilitado se 0 componente ndo for um modulo

Bot&o “Mover Esquerda’ : move todos os componentes, médul os ou bases, de uma posi¢éo para
a esguerda, a partir do componente sel ecionado, dentro da area reservada para médulos (as 10
posi¢des centrais de cada segmento). O primeiro modulo ou base, se existir, € perdido

Bot&o “Mover Direita’ : move todos os componentes, modul os ou bases, de uma posi¢éo paraa
direita, a partir do componente sel ecionado, dentro da area reservada para médul os (as 10
posi¢oes centrais de cada segmento). O Gltimo modulo ou base, se existir, é perdido

Bot&o "Informagbes’: chama atela com as informagdes resumidas do componente

Bot&o "Verificar Barramento": verifica a correcdo do barramento do ponto de vista da topologia
e do balanco de energia (suficiéncia de corrente fornecida pelas fontes) e mostra atela com os
resultados encontrados

Bot&o "Documentacdo” : chama atela de documentagéo para 0 médul o selecionado

Botdo "Parametros’ : chama a tela de parametros para 0 médul o selecionado

Botdo "CT": apresenta o arquivo contendo as caracteristicas técnicas do respectivo item
selecionado na &rvore de componentes. Fica desabilitado se o item sdecionado ndo possuir um
arquivo de caracteristicas técnicas.
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* Botéo "MAN": apresenta o arquivo contendo o manual do respectivo item selecionado na &rvore
de componentes. Fica desabilitado se o item selecionado ndo possuir um arquivo de manual
associado.

Pode-se executar algumas destas funcdes relacionadas ao componente de uma maneira mais rapida,
pressionando-se o botdo direito do mouse sobre o componente desejado.

Observar que os botdes “ Informagdes’ , “CT” , “MAN” e*“Bases Compativeis’ desta tela possuem
botbes equivalentes na Tela de Componentes. Os botdes desta tela atuam sobre o componente
selecionado nesta tela, enquanto que os botdes da Tela de Componentes atuam sobre o componente
|& sel ecionado.

A Tela de Bases Compativeis

A tela de Bases Compativeis proporciona um método alternativo para selecionar uma base para
determinada posi¢ao, ao invés de seleciona-la a partir da arvore de componentes e arrasté-la paraa
posicao desgjada.

Esta tdla mostratodas as bases compativeis com 0 médul o selecionado. Pode-se selecionar uma das
bases apresentadas, e pressionar o botéo “ Inserir” , para que ela sg§a inserida na posicéo
correspondente.

Bases Compativeis |

Madulo: PO1000 o Inseir | X Betomar

|3 POROO0 BASE EAS DIGITAL MOLA,
POBOS0 BaASE E/S DIGITAL PARAFUSO

POE100 BASE E/S DIGITAL MOLA C/FUSIVEL

POETS0 BASE E/S DIGITAL PARAFUSO C/ FUSIVEL i

| |

Figura5-4 A Telade Bases Compativeis

Recomenda-se que este méodo alternativo de inserir uma base compativel sga amplamente
utilizado, pois o usuério ndo precisaraficar procurando por bases compativeis na arvore de
componentes, além de ndo correr o risco de escolher uma base incompativel com o médulo da
posi¢éo.
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Parametrizacao

Os médulos da Série Ponto necessitam de parametros de configuragdo que definem o seu modo de
funcionamento. Por exemplo, determinado mddul o anal6gico pode ser configurado como 4-20 mA
ou 0-20 mA, etc. A definicdo einsercéo dos parémetros é chamada de parametrizagao.

A parametrizacao dos médulos no ProPonto é feita através da Tela de Pardmetros, chamada a partir
do menu ou a partir da Tela de Desenho. A figura a seguir mostra atela de parémetros para um
maodulo PO1112 :

Parametros do Modulo : POT112 o Confimar | X Cancelar |
Fararetro IDescriu;ED I;I

|| Canal 2 - Tipo de entrada Canal Desativado

|| Canal 2 - Filtro Filtra 100 mz - frequiéncia de corte de 122 Hz

|| Canal 1 - Filtro Filtra 1 % - frequiéncia de corte de 0,16 Hz

|| Canal 1 - Tipo de entrada Canal Desativado

|| Canal O - Filtro Filtro 25 mz - frequéncia de corte de 780 Hz

|| Canal 0 - Tipo de entrada Canal Desativadao

|| Tempo de atualizagdo [25 ou 100m:s] Tempo de atualizagdo = 100 ms

|| Curva RTD [padrdo Americano ou Europeu] Curva RTD padrdo Americano

L |Inidades de temperatura [ oC ou oF ] para o madulo IInidade de temperatura em ol

|| Mimero de bytes de pardmetros [fiko em 10] 10 LI

Figura5-5 A Telade Parametros

Os mbdulos possuem parédmetros default, que sdo atribuidos no momento da insercdo. Para se alterar
o valor de um pardmetro qualquer, deve-se:

» Chamar aTda de Pardmetros para 0 modulo desgjado

» Selecionar o parametro desejado na coluna “ Parametro”

» Alterar o valor do pardmetro na coluna “ Descri¢ao”

Existemn duas formas distintas de se informar um novo valor para determinado parametro:
» por faixa: o valor do parametro é informado como um campo numérido

e por lista: o valor do pardmetro éinformado a partir de uma lista de valores validos, chamados a
partir do icone -] do campo sendo editado.

A figura a seguir mostra a tela de preenchimento do valor de um parametro tipo lista :

Filro 25 ms - fregliéncia de corte de 780 Hz
iFiltro 100 s - frequéncia de corte de 1242 Hz
Filtro 1 = - freqliéncia de corte de 0,16 Hz
Filtra 10 £ - freguéncia de corte de 0,016 Hz

Figura 5-6 Sdlecionando o Valor de um Par ametro
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Verificacao da Validade da Configuracao

Apobs o projeto do barramento, deve-se verificar a suavalidade. Paraisto, deve-se pressionar o botéo
"Verificar Barramento" localizado na Tela de Desenho.

Os erros e warnings encontrados sdo apresentados na janela de Mensagens de Verificacao de
Barramento, |ocalizada logo abaixo da tela de desenho. E indicado também a posi¢do em que ocorreu
o ero, facilitando a sua corregdo. A figura a seguir mostra esta janela:

** Mensagens de Yernficagcdo de Barramento

Cabeca Remata ou CPU ndo encontrada,
Incompatibiidade entre modulo e baze na posigao 04,
Falta de modulo em cima da baze na posigao 0,

& Emalz), 1 'waming(z)

Figura 5-7 Verificagdo da Validade da Configur acdo

A verificacdo de barramento € um tipo de validac&o do barramento projetado, e analisa 0s seguintes
itens:

Elemento no lugar errado;
Falta de elementos;

Falta de modulo em cima da base (tratados como warning, e ndo erro, pois podem existir bases
vazias p/ expansdo);

Consumos e NUumero maximo de moddul os no barramento;
Capacidade de dados;

As mensagens de erro/warning relativas a cada um desses itens séo descritas na seguinte tabela:
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Tipo da mensagem

M ensagem

Causas

Incompatibilidade
entre médulo e base

quando a base da posicio XX NAO é
compativel com o médulo inserido

Elemento no lugar na posicao XX nesta mesma posi¢ao, ou vice-versa
errado Encontrados quando existir algum e emento apos
elementos apds um "Terminador”, no segmento atual
Terminador ou no(s) préximo(s);
Terminador ndo quando NAO existir 0 “ Terminador"
encontrado em nenhum dos segmentos do

Falta de Elementos

barramento

M6dulo sem base na

guando existir um moédulo na posi¢éo

POSi ¢80 XX XX mas NAO existir nenhuma base
nesta mesma posi Gao

Barramento quando NAO existir uma base na

interrompido por posicdo XX e exigtir outra(s) base(s)

falta de base na apos esta neste mesmo segmento

posicdo XX

Cabeca Remotaou | quando NAO existir um modulo

CPU ndo encontrada

"cabega remota”’ ou "CPU" inserido na
posi¢éo 41 do barramento (segunda
posi¢ao do segmento zero);

Cabo ndo quando NAO existir um "Cabo" base

encontrado no fim inserido no final do segmento X, eo

do segmento X segmento seguinte (X+1) NAO estiver
vazio

Expansor ndo quando NAO existir um "Expansor" na

encontrado no fim | penultima posi¢do do segmento X, eo

do segmento X segmento seguinte (X+1) NAO estiver
vazio

Expansor ndo quando NAO existir um "Expansor" ou

encontrado no inicio | "Base de Fonte" nas bases inseridas na

do segmento X segunda posi¢édo do segmento X
(exceto segmento zero), e este
segmento NAO estiver vazio

Fonte ndo quando este segmento X NAO estiver

encontrada no vazio, quando NAO existir o atributo

segmento X "Fonte" nos madulos inseridos nas

suas duas posi¢les iniciais, e quando o
segmento anterior (X-1) também NAO
possuir fonte, CPU ou cabeca remota
nas duas posi¢desiniciais

Falta de mddulo em
cima da base na
posicao XX
(Warning)

quando existir uma base e NAO existir
um modulo inserido nesta mesma
posi¢éo (exceto para Terminador ,
Cabo ou Expansor, pois nenhum
maodulo é inserido sobre estes)

Consumos no
Barramento e NUmero
de M6dulos

Fonte com excesso
de moédulos na
posicdo XX

Quando o consumo de corrente dos
madul os for maior que a capacidade de
corrente da fonte
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Excedeu limite de
XXX mbédulos no
barramento

Quando o limite de médul os de todo o
barramento for ultrapassado

Capacidade de Dados
de Cabecas Remotas

Capacidade de dados
de entrada (XXX
bytes) excedida

Quando o niimero de entradas digitais e
entradas anal 6gicas ultrapassar o limite
da cabeca remota no barramento

Capacidade de dados
de saida (XXX
bytes) excedida

guando o nimero de saidas digitais e
saidas anal Ggicas ultrapassar o limite
da cabeca remota no barramento

Capacidade de Dados
de CPUs

Capacidade de dados
de entradas e saidas
digitais (XXX bytes)
excedida

guando o nimero de entradas e saidas
digitais ultrapassar o limite da CPU no
barramento

Tabela5-2 Verificagdo da Validade da Configur acéo
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Atribuicao de Tags aos Pontos do Sistema

Os tags e descri¢des dos médul os e de seus pontos de E/S podem ser inseridos na Tela de
Documentaco. Esse Tags poder&o ser usados para a geracéo de etiquetas de identificacéo dos
maodulos de E/S e seus sinais de campo.

Médulo: Médulo 16 ED 24 Yde Opto " Confimar | X Cancelar |
Faonto [Tag | Desciigaa | «| Etiqueta 1
0| CO2M_Lk Fim curzo pozigdo norte carro balanga I
1|CO25_LM Firn curzo posigdo zul carro balahga
2 C02v_ LM Pozigdo vazamento carro balanga
3 CO21_LM Posicio icamento carro balanga Etiqueta 2
4 C2EM_LM Fimn curso emerg posicdo norte . balanga
5 C2ES_LM Fimn curso emerg. posigao sul c. balanga
E COZ_MAR Seletara modo remotoslocal carro balanca
FICO2T_LM Fim curzo tomada termperatura o balanca [futura)
a FReserva Codigo do
9| CO2M_BL FE pendante liga lado norte caro balanga Componente no Painel
10 CO25_BL FE pendante liga lado zul carro balanga | GLS-00
11 BITO_E |dentificacdo da panela de qusa, bit 0
12 BIT1_E |dentificacdo da panela de quza, bit 1
13 BITZ_E |dentificacdo da panela de qusa, bit 2 L .
14 C24CA_L Tensdo 220%ca de contr. ligada carro bal. Eus;lg;:ad;: Lt
13 Reserva LI " Invertida

Figura 5-8 A Telade Documentacédo

A &rea superior desta tela mostra o codigo e a descrigdo comercial do médul o selecionado, e ndo
pode ser editado. A érea central desta tela mostra os tags e descri¢des do modulo selecionado, para
serem editados pelo usuario. Cada linha corresponde a um ponto de E/S do médul o.

7

O tamanho dos campos “ Descri¢cdo” € limitado em 64 caracteres. O tamanho dos campos “Tag” é
limitado por “ Numero Maximo de Caracteres do Programador” , definido na tela de informacfes
gerais do projeto, e também pel os seguintes valores:

» 12 caracteres paramédulos de até 16 pontos
» 4 caracteres para modul os de até 32 pontos

O “Cadigo do Componente no Painel”, apresentado na areainferior da tela, € composto por dois
valores, ndo editave's:

» prefixo de Etiquetas de Modul os, definido na tela de informagdes gerais do projeto (trés
caracteres, na figura aparece como “GUS" )

* posicdo do médulo (dois caracteres, na figura aparece como “00”)

Os campos “Etiqueta 1’ e “Etiqueta 2” sdo utilizados em fontes, CPUs e cabegas remotas. Podem ser
preenchidos com informagdes adicionais para a etiqueta destes modulos, limitados em 12 caracteres.

A posi¢do do modulo, normal ou invertida, pode ser informada na areainferior datela, para que se
possa gerar as etiquetas de identificacdo de médul os no formato correspondente.

O ProPonto permite que todos os tags e descri¢des possam ser aproveitados no software
programador MasterTool MT4100, a partir da versao 3.00. O MasterTool importa estes dados
diretamente do arquivo de projeto ".GBL" do ProPonto, através do comando "Ler" dentro datela de
alocacdo de operandos.
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Geracéo de Etiquetas de Identificacao dos
Modulos

Os mbdulo de E/S possuem etiquetas onde o usuério pode identificar os tags dos sinais de campo. As
etiquetas sdo fornecidas em uma folha microserrilhada prépria para impressdo em impressoras jato de
tinta.

O ProPonto permite a criacdo de etiquetas para os modul os da Série Ponto. As etiquetas sdo editadas
eimpressas no Microsoft Excell], com as informagdes preenchidas na tela de documentacdo do
ProPonto. Paraisto, existe o arquivo “ETQ.XLS’, fornecido junto com o ProPonto, que € uma
planilha Excd contendo o layout das etiquetas no formato do papel a ser impresso. Neste arquivo,
existe amacro “ImportGBL”, que permite ao usuério selecionar quais modulos devem ter suas
etiquetas preenchidas, e preenche automaticamente os dados da etiqueta do médulo nas células
apropriadas no Excel.

Apbs o preenchimento das etiquetas, pode-se imprimi-las, no préprio Exce. As margens podem
variar deimpressora paraimpressora, e devem ser gjustadas antes da impressao.

As secOes a seguir descrevem estas operacdes em detalhes.

Formato das Etiquetas

As etiquetas sdo inseridas no painel frontal dos modulos e servem paraidentificar o médulo em
questdo e seus respectivos pontos de E/S. Existem dois tipos de etiquetas para os diversos modul os
da Série Ponto:

e diquetas de 32 tags
* diquetas de 16 tags.
Estas etiquetas esto ilustradas na seguinte figura:

Tira de Remocéo Tira de Remocéo
= — =
=] & =]
@ G @
= = =
® ] @
- - -
s S s
@ ] E
=y 3 &
l, m L,
A i A
Tag do Madulo Tag do Madulo
16 Tagys 32 Tays

Figura 5-9 Etiquetas
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A etiqueta de 16 tags é utilizada para médul os que possuem até 16 pontos de E/S ou modul os
especiais (CPU, Cabega, Fonte de Alimentagdo, etc). Ja a etiqueta de 32 tags é utilizada para modul os
de 32 ou mais pontos de E/S.

As etiquetas possuem trés campos distintos, conforme a figura 5-9: “ Tag do Madulo”, “ Tags dos
Pontos de E/S” e“Tira de Remocao”.

e 0campo “Tagdo Médulo” identifica 0 mddul o através de trés letras mais 0 nimero da posi¢éo
do médulo no barramento, conforme apresentado na tela de documentac&o no campo “ Cadigo do
Componente no Paingl”.

» 0scampos “Tags dos Pontos de E/S” sdo 0s campos onde é impresso o tag do respectivo ponto
de E/S do modulo, conforme preenchido na tela de documentac&o do respectivo médulo. No
caso do modulo ser uma CPU, Cabega remota ou Fonte, ser& preenchida nestes campos 0s
valores de“Etiqueta 1” e* Etiqueta 2" definidos na tela de documentagéo.

» aTiradeRemocdo ndo € preenchida com nenhum valor, pois este campo tem a fungéo de
auxiliar aremocdo da etiqueta do médulo.

As etiquetas podem ser impressas de dois modos:
*  Normal
* Invertido

Isto se deve ao fato de que os médul os da Série Ponto podem ser montados na posi¢édo “normal” ou
na posicdo “invertida’ (de cabeca para baixo). A macro se encarrega de preencher invertido ou ndo
conforme a escolha do usuério. Caso a impressao sgja invertido o campo do modulo ficaré no topo da
eliqueta e a tira de remocéo na parte inferior da etiqueta.

A figura a seguir mostra trés exemplos paraa melhor compreensdo das formas de preenchimento das

eliquetas:
EXE-D
MT O Sail
Senzoar 14 MT1 Sail
Senzor 12 T 2 Sai2
Senszor 12 MT 4 Sail
Senzar 11 it Said
Sensor 10 [mIT4] Saib
Senzor 3 Otz Saik
Sensar O Saif
Sensor 7 ALRO Pl
Senzar § ALR1 P
Senzor b ALR2 P
Sensor 4 ALRZ Pt
Senzar 3 ALF4 (]
Sensor 2 ALRES BGT
Senzor Altuz ALRE BGT
Sensar () Web CFLU ALRT BGT
EXE-0B EXE-2
16 Tags 16 Tags 32 Tags
Invertido Normal Normal
Midulo de E/S Madulo Especial Midulo de E/S

Figura 5-10 Preenchimento das etiquetas
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Chamando a Planilha de Etiquetas

O arquivo “ETQ.XLS", fornecido junto com o ProPonto, € uma planilha Excel contendo o layout das
etiquetas no formato do papel a ser impresso. A partir do menu “ Ferramentas\ Gerar Etiquetas’ , no
ProPonto, faz-se a chamada do Excel, ja com este arquivo aberto. A figura a seguir mostra a planilha

de32tags:
Figura 5-11 Planilha de Etiquetas
Ajustar margens Ajustar largura
conforme im pressora conforme im pressora
 Microzoft Excel - ETO xlz
“ﬁ Arquo  Editar Exbir Inserir Formatar Ferramentas Dados  Janela  Ajuda - Iﬁ'l ﬂ
Bl - =|
& |B] ¢ D E [F] G H | [J] K L M (N[ O P o R[] 5 T U —
- —_
2 I—
3 I
4 C -
=) o]
G L
]
i M
g A
9 o -
10 E -
11
i —
12 ]
13 U
14 ?
15 E
16
17
18
ImportGEL | Clique agui para preenchimento automatico da planilha apartir do projeto gerado pela ProPonto
149 lick here ko fill automatic the spreadsheet using data of ProPonto's project
20
21 \
22
23
[4 |4 [»]% Etiquetas 16 Tags ' Etiquetas 32 Tags |4
Pronto | 1 | | |
Selecionar Selecionar Chamar macro
planilha de planilha de para preencher
16 tags 32 tags etiquetas
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O arquivo “ETQ.XLS" possui duas planilhas, uma de 16 e outra para 32 tags, representando
respectivamente a folha na qual as etiquetas ser&o impressas:

Cédigo Denominagéo
PO8510 10 Folhas de 14 etiquetas de 16 tags
PO8511 10 Folhas de 14 etiquetas de 32 Tags

Para sdlecionar a planilha de 16 ou 32 tags, deve-se utilizar as guias correspondentes no lado inferior
esguerdo do Excd, conforme mostrado na figura 5-11.

A macro “ImportGBL” preenche automaticamente as cdulas da planilha com dos dados dos médul os
selecionados pelo usuario, conforme descrito adiante neste capitul o.

Configurando a Planilha de Etiquetas

Antes de se preencher qualquer valor na planilha de impressio das etiquetas, deve-se fazer o seguinte
gjuste no Excd:

e setar no menu “Opgdes’, guia“Geral”, o tamanho etipo defonte para“Arial 107;

Configurando a Impresséo da Planilha de Etiquetas

Antes de ser feita aimpressdo pela primeira vez na cartela de etiquetas, recomenda-se que sgjam
feitas algumas impressdes em uma folha branca, para ajustar as margens de impresséo e largura da
coluna de gjuste, pois as impressoras tem uma pequena variagcéo de acordo com modelos e
fabricantes, gerando diferentes impressoes.

Recomenda-se repetir os seguintes passos até que o0s ajustes estgjam satisfatorios:
e Inserir umafolha branca naimpressora

e Ajustar as margens de impressio “ Superior” e*“Esquerda’, no menu “ Arquivo \ Configurar
Pégina’ , guia “Margens, conforme mostra a figura a seguir:

Configurar pagina

Pagina l Cabecalhofrodapé ] Planilha l
Supetior: Cabecalho: Inprimir .. |
Yisualizar impressao |
Opcdes. .. |
Esquerda: Direita:

e = o =

Inferiar: Rodapé:
= =
Centralizar na pagina

[ Horizontal [ Yertical

Ik | Cancelar

Figura5-12 Configuracgdo das M argens
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* Ajustar alargurada*“Coluna de Ajuste’, mostrada na figura5-11 , de forma a centralizar os
textos das etiquetas mais a direita da folha

e Ajustar aimpressdo para modo “Paisagem” e o tipo de papel para*“Envelope’, pois afolha
microserrilhada de etiquetas € um pouco mais espessa que as folhas tradicionais. Para maiores
detalhes de como fazer esta operacéo, favor consultar o manual de sua impressora.

* Preencher as etiquetas da planilha com quaisgquer valores, manual mente ou através da macro
clicando “ImportGBL” , conforme descrito na secdo seguinte;

e Imprimir uma pagina de teste, através do comando “Arquivo \ Imprimir” , do Excel.

A planilha*“ETQ.XLS’ foi preparada para impressoras a jato de tinta da Cannon BJC4000 mas as
impressdes podem variar de acordo com fabricante e modelo de impressora. Cabe ao usuario ajustar
esta planilha paraimprimir corretamente.

Depois de gjustada corretamente a planilha, recomenda-se salva-la com outro nome, para que todas
as configuragdes gjustadas também sgjam salvas. Para isto, deve-se utilizar o comando “Arquivo \
Salvar Como... ", no menu do Excel, e escolher um diretério e um nome de arquivo quaisquer.

Preenchendo a Planilha de Etiquetas

O usuario pode preencher o contetido da planilha de etiquetas de duas diferentes maneiras :
e preencher manualmente

» preencher automaticamente através da macro “ImportGBL”

Para preencher manualmente, o usuario utiliza apenas o Excd, e edita livremente as células das
etiquetas. Nenhuma informagéo é buscada do ProPonto.

Para preencher automaticamente, o usudrio utilizar amacro “ImportGBL” , que busca as
informagdes dos médul os selecionados e os coloca nas céulas correspondentes de forma automética.

A macro é disparada clicando no bot&o “ImportGBL”, na planilha de etiquetas, no Excdl.
Primeiramente o usuario deve especificar qual arquivo “.GBL” devera ser carregado pela macro para
selecionar as etiquetas a serem impressas. Em seguida, serd aberto o didlogo representado pea
seguinte figura:
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Selecdo das etiquetas a serem impressas |

egmento do Barramento
F;' Segmenta O "~ Segmenta 1 " Segmenta 2 i~ Segmento 3
—Madulos do Segmenta

Posicdo Modulos Limpatr Segmento | Marcar Segmento |
DA [T EXE-04 —Selecionar todos apartiv da posicio
08 ™ EXE-0B
oo Ir Selecionar |
o1 ™ EXE-1
0z Madulos com Iprimir Madulos ——
I [T EXE-3 ' 16 Tags i Marmal
04 32 Tags " Invertido
s Izar o papel Verificar sentido da
e PoE510 folha
o7 —Configuracdo da Falha
0g r'-.Il_'lmeru_:u de colunas a m
. SEFEM IMpressas
ac ™ ExE-0C
oD I ExE-0D Cancelar |

Figura 5-13 Selecdo das etiquetas a serem impressas

Nesta tela, o usuério seeciona quais médul os seréo utilizados, e os dados do moddulo (tags ,codigo do
componente, etiquetal e etiqueta 2, preenchidos na tela de documentacdo) ser&o automaticamente
preenchidos na planilha, quando se pressionar o botéo “OK”.

O campo “Mddulos do Segmento” mostra um subconjunto dos médul os editados no ProPonto. Este
subconjunto é apresentado conforme as seguintes selecles feitas peo usuério:

* segmento, selecionado no campo “ Segmento do Barramento”

* numero detags, 16 ou 32, sdecionado no campo “Madulos com” . S&o apresentados apenas 0s
maodul os possuem nimero de tags compativeis com a planilha com a qual foi chamada.

* posi¢do do médulo, “normal” ou “invertido”, selecionado no campo “ Imprimir Médulos’.

Para selecionar quais etiquetas devem ser preenchidas, deve-se clicar nos respectivos “check box”
dos médul os. Pode-se também utilizar seguintes botdes de auxilio de selegéo:

e “Marcar Segmento” : marca o “check box” de todos os médulos do segmento sel ecionado
e “Limpar Segmento” : desmarca o “check box” de todos os médulos do segmento sel ecionado

» “Sdecionar” : marca o “check box” detodos os médulos a partir da posi¢éo determinada no
campo ao lado esquerdo do bot&o, no segmento sel ecionado e nos demais segmentos
subsequentes

Para fazer a exclusdo de uma determinada etiqueta, deve-se remover a marca do “check box”
correspondente, ou utilizar o botdo “Limpar Segmento”.

Ao terminar de selecionar as etiquetas o usuério deve clicar no bot&o “OK” para ef etuar a importacéo
dos dados do ProPonto para a planilha Excd. Serafeito o preenchimento automatico de no maximo 7
colunas de etiquetas (duas etiquetas por coluna) por vez ou a quantidade de colunas gque o usuario
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definir no campo “ Configuracdo da Folha’. Com este artificio o usuério pode reaproveitar parte de
uma folha j4 utilizada para a impressao.

Imprimindo as Etiquetas

Apbs o preenchimento da planilha, pode-se imprimir as etiquetas através do menu “Arquivo \
Imprimir” , no Microsoft Excell] .

Certificar que todos os passos descritos nas segfes anteriores foram ef etuados:
» preencher etiquetas utilizando fonte “ Arial 107;

» efetuar impressdes de teste em uma folha branca, para ajustar as margens de impresséo e largura
da coluna de gjuste;

» configurar impressao para modo “Paisagem” etipo de papel “Envelope’;

* inserir naimpressora a folha microserrilhada correspondente a planilha utilizada (folha PO8510
para 16 tags ou folha PO8511 para 32 tags) .

Relatorios

O ProPonto possui 0s seguintes relatorios, acessados a partir do menu “Arquivo \ Imprimir” :
» Relatdrio do projeto;

* Listade materiais;

» Relatdrio da verificagdo do barramento.

Estes relatérios podem ser disponibilizados de trés maneiras distintas:

* naimpressora

* natela (apenas visualiza, sem imprimir)

e emarquivo

Quando se executa qualquer um destes relatérios, inicialmente ele serd apresentado na tela, por um
“visualizador” de relat6rios, com um um novo menu, conforme mostra a seguinte figura:
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# Relatorio de Projeto

“ Arquiva Zoom  Paginas

“ QQHEl El.&umentu[fﬁ]; I'IUEI 3. | LT R S = |Pégina: I 3‘ | X ’?l@ﬂ

Relatoric de Projeto

Titulo do Projeto: CP Estagdo de Pesagem de GUSA

Empresa: siminas

Versao: 1.23 Data: 00601 Projetista:  Carlos Mario Junior
Observacies: Estagdo de Pesagem de GUSA

- Acionamento do CARRO BALAMCA

- Acionamento do CARRO TORFPEDO

- Damper de Ventilagdo secundaria

- Bamba de drenagem

- Acionamento do GUINCHO DE TEMPERATURA
- Acionamento do GUINCHO DE AMOSTRAGEM

|Page 1 of 3

Figura5-14 Visualizador de Relatorios

O cabecalho com o titulo do relatorio e os detalhes do projeto, tais como empresa, versdo, data, etc,
sdo mostrados neste figura, e sdo comuns aos trés relatorios. Os detalhes de cada rdatério sdo

descritos nas segOes a seguir.

O visualizador de relatorios mostra uma pégina por vez. Inicialmente, ee é apresentado na pagina 1.
Para se alterar a pagina apresentada, deve-se utilizar os comandos “Proxima” e Anterior” , no menu
“Péginas’ , ou nos icones da “toolbar” do visualizador.

Para seimprimir o relatério, naimpressora ou em arquivo, deve-se utilizar o menu “Arquivo” deste
visualizador de relatorios.

Relatério de Projeto

O Rdatério do Projeto mostra toda a estrutura do projeto, os modul os e bases inseridos, suas
descrigdes, um resumo por segmento e alguns dados de totalizacdo.

A figura a seguir mostra a pagina 1 do Relatério de Projeto :
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# Relatorio de Projeto

“ Arquiva Zoom  Paginas

“ QQHEl El.&umentu[fﬁ]; I'IUEI 3. | [ I I S |F'égina: I'I 3, | b4 ’?l@ﬂ

Modulos do Segmento 0

Posigdo Mddulo Base Descrigdo {do Madulo)
04
ng PO3I045 POGI0G IICP 128K Flash RAM, 16 Madulos EIS, 2 Interfaces Seriais
I PO1000 POGDO0 Madulo 16 ED 24 %dc Opto
1 PO1000 POEO00 Madulo 16 ED 24 Wde Opto
2 PO1010 POEO00 Madulo 32 ED 24 Ydc Opto
3 FO1112 FOBO01 Madulo 8 EA Universal Isolado
4 FO1112 FOBOOT Madulo 8 EA Universal Isolado
i PO2022 POEDOO Madulo 16 50 Relé MA Contato Seco
hi PO2022 POROS2 Madulo 16 S0 Relé MA Contato Seco
7 PO2022 POROS2 Madulo 16 S0 Relé MA Contato Seco
g
4q
oc POga24
oo
Resumo do Segmento 0

Corrente do Barramenta: 1336 mA

Corrente da Fonte Externa de 24vdc: 256 mA,

Comprimenta: 901 mm

|Page 1 of 3

Figura 5-15 Relatério de Projeto
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Lista de Materiais

A Listade Materiais este relatério faz uma totalizag&o e mostra todos os componentes ALTUS
necessarios para construir o barramento (modul os, bases, cabos, terminadores, expansores, fontes,
etc).

A figura a seguir mostra o relatério de Lista de Materiais :

% Lista de Materiais

“ Arquivo Zoom  Paginas

“ QQHEl El.&umentu[fﬁ]; I'IUEI 3. | [ T (O S = | |Pégina: I 3‘ | X ’?l@ﬂ

Cadigo Cornercial| Descrigdo Comercial Quantidade
PC1000 Madulo 16 ED 24 Yo Opto 2
PC1010 mMadulo 32 ED 24 Wdc Opto 1
PO1112 Madulo 8 EA Universal Isolada 2
PO2022 Madulo 16 S0 Relé NA Contato Seco 3
FO3045 UCP 128K Flash RAM, 16 Mddulos EfS, 2 Interfaces Seriais 1
POBOOD Base E/S Digital Maola 4
FCOG001 Base EIS Analdgica Mola 2
FOR0S2 Base EMS Digital Parafusa Linha Comum 2
POB305 Base UCP PO3045 1
POg524 Terminador de Barramento 1

|Page 1 of 1

Figura 5-16 Relatério de Projeto
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Capitulo 5

Relatério de verificacdo de barramento

Procedimentos

O Rdatério da verificagdo de barramento imprime os erros e warnings obtidos apGs uma operacao de

"Verificar Barramento" .
A figura a seguir mostra o relatério de Verificagdo de Barramento:

# Yernificagdo de Barramento

“ Arquivo Zoom  Paginas

“ QQHEl El.&umentu[fﬁ]; I'IUEI 3. | [ T (O S = | |Pégina: I 3‘ | X ’?l@ﬂ

Titulo do Projeto: CP Estagfo de Pesagem de GUSA

Empresa: Jsiminas

Versao: 1.23 Data:  0ROGD1 Projetista:  Carlos Mario Jinior
Observagies: Estagdo de Pesagem de GUSA

- Acionamento do CARRO BALAMCA

- Acionamento do CARRC TORPEDO

- Damper de Ventilagdo secundaria

- Bomba de drenagem

- Acionamento do GUINCHO DE TEMPERATURA
- Acionamento do GUINCHO DE AMOSTRAGEM

11 Errols), 2WWarningis)
1 Falta de mddulo em cima da base na posigdo 08,
1 Falta de mddulo em cima da base na posigdo 04,

X Incompatibilidade entre moadulo e base na posigdo 02

|Page 1 of 1

Figura 5-17 Verificagcdo de Barramento




Apéndice A

Glossario

Glossario

Glossario da Série Ponto

Barramento: Conjunto de modulos de E/S interligados a uma UCP ou Cabega de Rede de
Campo.

Barramento L ocal: Conjunto de modulos de E/S interligados a uma UCP.

Barramento Remoto: Conjunto de modulos de E/S interligados a uma cabeca de rede de
campo.

Base : Componente onde sdo inseridos os modul os de E/S, UCPs, fontes e demais médul os da
Série Ponto.

Cabeca de Rede de Campo: Médulo escravo de uma rede de campo. E responséavel pela troca
de dados entre seus modulos e com um mestre de rede de campo.

Cabo de Expanséo: Cabo queinterliga os expansores de barramento.

Cadigo Comercial: E o codigo do produto, formado pelas letras PO e seguidos por quatro
nameros.

Expansor de Barramento: Modulo que interliga um segmento de barramento em outro

I nter face de Rede de Campo: Modulo mestre de redes de campo, localizado no barramento
local destinado a fazer a comunicacdo com cabegas de rede de campo.

Segmento de barramento: Parte de um barramento. Um barramento local ou remoto pode ser
dividido em no méximo quatro segmentos de barramento.

Terminagdo de Barramento: Componente que deve ser conectado no ultimo médulo de um
barramento.

Trilho: Elemento metdlico com perfil normalizado segundo a norma DIN50032, também
chamado de trilho TS35.

UCP: Unidade Central de Processamento, responsavel pela execucéo do programa aplicativo.

Glossario de Redes

Canal serial: Interface de um equipamento que transfere dados no modo serial.

Escravo: Equipamento ligado a uma rede de comunicagdo que so transmite dados se for
solicitado por outro equipamento denominado mestre.

Mestre: Equipamento ligado a uma rede de comunicagdo de onde se originam solicitagdes de
comandos para outros equipamentos da rede.

N6 ou nodo: Qualquer estacdo de uma rede com capacidade de comunicagdo utilizando um
protocolo estabd ecido.

Protocolo: Regras de procedimentos e formatos convencionais que, mediante sinais de controle,
permitem o estabel ecimento de uma transmissdo de dados e a recuperagéo de erros entre
equipamentos.

Rede de comunicacéo: Conjunto de equipamentos (no6s) interconectados por canais de
comuni cagao.

Time-out: Tempo preestabel ecido maximo para que uma comunicagdo seja completada, que, se
for excedido, provoca a ocorréncia de um erro de comunicag&o.
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Apéndice A

Glossario

Glossario Geral

Barramento: Conjunto de sinais eléricos agrupados | ogicamente com a fungdo de transferir
informac&o e controle entre diferentes e ementos de um subsistema.

Bit: Unidade bésica de informac&o, podendo estar no estado 0 ou 1.

Byte: Unidade de informacgéo composta por oito bits.

Database: banco de dados.

Default: valor pré-definido para uma varidvel, utilizado em caso de néo haver definigéo.

Diagndstico. Procedimento utilizado para detectar e isolar falhas. E também o conjunto de dados
usados paratal determinacdo, que serve para a andlise e corregao de problemas.

Ender ego de modulo: Endereco pelo qual o CP realiza acessos a um determinado médulo de
E/S colocado no barramento.

E/S (entrada/saida): Dispositivos de entrada €/ou saida de dados de um sistema. No caso de
CPs, correspondem tipicamente a modul os digitais ou anal 6gicos de entrada ou saida, que
monitoram ou acionam o dispasitivo controlado.

Hardware: Equipamentos fisicos usados em processamento de dados, onde normal mente séo
executados programas (software).

Interface: Dispositivo que adapta e étrica €ou |ogicamente a transferéncia de sinais entre dois
equipamentos.

K bytes: Unidade representativa de quantidade de memoria. Representa 1024 bytes.

Menu: Conjunto de opgdes disponiveis e exibidas no video por um programa, a serem
selecionadas pelo usuério a fim de ativar ou executar uma determinada tarefa.

M édulo de E/S: Médulo pertencente ao subsistema de Entradas e Saidas.
Nibble: Unidade de informac&o composta por quatro bits.
Octeto: Conjunto de oito bits numeradosdeO a 7.

Operandos. Elementos sobre os quais as instruges atuam. Podem representar constantes,
variaveis ou conjunto de variaves.

RAM (Random Access Memory): Memoria onde todos os enderegos podem ser acessados
diretamente de forma aleatoria e a mesma velocidade. E volétil, ou sga, seu contetido é perdido
guando desenergizada, a menos que possua bateria para retencéo dos valores.

Softwar e: Programas de computador, procedimentos e regras relacionadas a operagdo de um
sistema de processamento de dados.

Subsistema de E/S: Conjunto de médulos de E/S digitais ou anal6gicos e interfaces de um
Controlador Programavel.

Tag: Nome associado a um operando ou a uma légica que permite uma identificagdo resumida
de seu conteddo.

Troca a quente: Procedimento de substituicdo de médul os de um sistema sem a necessidade de
desenergizagdo do mesmo. Normalmente utilizado em trocas de modulos de E/S.

UCP: Unidade central de processamento. Controla o fluxo de informages, interpreta e executa
as instrucdes do programa e monitora os dispositivos do sistema.

Word: Unidade de informagdo composta por dezesseis bits.
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